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        Представлены результаты исследования на энергоблоке №1 Ростовской АЭС переходного процесса, обусловленного отключением одного из трех работающих главных циркуляционных насосов на допустимом уровне мощности реактора. 

        Проанализирована устойчивость работы блока в условиях действия отрицательных обратных связей по температуре теплоносителя.
	specific features of transient conditions involving the loss of a reactor coolant pump with a VVER-1000 reactor at permissible power
V. A. Tereshonok, V. A. Pitilimov,   

V. S. Stepanov
A. A. Salnikov, A.G. Zhukov, O.V. Lebedev
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Presents the findings of the studies of transient conditions involving a loss of one out of three running reactor coolant pumps with reactor at the permissible power level (104%) completed at Rostov Unit 1.

Provides analysis of stable plant operation with negative coolant temperature feedbacks at their maximum. 



	Проведение МКЭ расчетов напряженного состояния оборудования РУ В-320 в рамках создания САКОР-320

А. И. Черняков, В. Я. Беркович,
А. В. Богачев, Б. Н Дранченко,

В. П. Семишкин

Ключевые слова: метод конечных элементов, нагружающий фактор, остаточный ресурс, стратификация, непроектное перемещение, программное обеспечение САКОР.
Описаны подходы к расчету напряженного состояния в рамках создания САКОР для 2 энергоблока Ростовской АЭС. 

Описаны балочные модели позволяющие рассчитывать усилия и моменты в узлах расчетной сетки от перемещения горячего и холодного патрубка ПГ и температурного момента от стратификации. Показаны подходы к определению напряжений от единичных скачков теплоносителя для патрубков на оборудовании РУ. 


	Carrying out FEM calculations of RP V-320 equipment stressed state within the frame of SACOR-320 development
A. I. Chernyakov, V. Ya. Berkovich,

A. V. Bogachev, B. N. Dranchenko,

V. P. Semishkin
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Describes the approaches to stressed state calculation within the frame of development of the SAKOR system at Rostov NPP, Unit 2. 
Beam-type models permitting to calculate forces and moments in mesh nodes due to displacement of SG hot and cold nozzles and temperature moment due to stratification have been described. Approaches to determination of stresses due to individual coolant abrupt changes for RP equipment nozzles are shown.



	Обоснование работоспособности твэлов ВВЭР-СКД

В. В. Попов, Е. И. Малахова

Ключевые слова: реактор ВВЭР-СКД, твэл, топливо UO2 и (UPu)O2, напряжение, опасное состояние.

Статья посвящена разработке метода оценки опасных состояний оболочек твэлов  реактора с быстрорезонансным спектром нейтронов, охлаждаемого водой сверхкритического давления при двухходовой схеме движения теплоносителя. Рассматриваются условия появления опасных состояний конструкции твэлов контейнерного типа, в которой таблеточное оксидное топливо загружено в оболочку из аустенитной стали.
	Substantiation of fuel element substantiation of WWER- SCWR
V. V. Popov, E. I. Malakhova
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Paper is devoted to development of a method of an estimation of dangerous states of Fuel Element claddings of the resonant fast neutron spectrum reactor (SCWR) core cooled with supercritical pressure water in a bidirectional scheme.

Conditions of appearance of dangerous states of a Fuel Element design of container type with pellet oxide fuel in austenitic steel cladding are considered.


	Обоснование концепции повышения безопасности и живучести технических систем, эксплуатируемых в регионах Сибири и Крайнего Севера, на основе применения адаптивных импульсных  технологий сварки

Ю. Н. Сараев 
Ключевые слова: сварка, безопасность, импульсный, алгоритм, адаптивный, прочность, твердость, структура, свойства.

         В статье обосновывается концептуальный подход к повышению безопасности и живучести технических систем, эксплуатируемых в регионах Сибири и Крайнего Севера на основе результатов фундаментальных и ориентированных исследований адаптивных импульсных технологий сварки и наплавки. На основе анализа результатов исследований разрабатываемых технологий сварки и наплавки формулируется перспектива их практической реализации  при обеспечении  экологической и техногенной безопасностей стратегически важных для государства объектов: предприятий энергетики, мостовых конструкций и трубопроводного транспорта, нефте- и газодобывающего оборудования, горнодобывающей техники, машиностроительных и химических производств, расположенных в регионах холодного климата.


	Substantiation of a concept to improve safety and durability of engineering systems operating in siberia and the extreme north, based on the use of adaptive impulsive welding technologies
                         Yu. N. Saraev
Key words: welding, safety, impulsive, strategy, adaptive, hardness, stability, structure.
       The conceptual approach to improve safety and durability of engineering systems used in Siberia and extreme North based on  fundamental and oriented research of adaptive impulsive welding and surfacing technologies is substantiated in this article. On the basis of research results analysis of the developed welding and surfacing technologies, the prospects of their practical implementation are made provided the environmental and technogenic safety of national strategic facilities is ensured. Such facilities include power engineering enterprises, bridges, conduits and pipeline transport, oil and gas equipment, mining equipment, machine-building and chemical productions, located in regions with frigid climate.



	Хладостойкость трубопроводов и резервуаров севера

после длительной эксплуатации

 А. М. Большаков 

Ключевые слова: xладостойкость, предельное состояние, дефекты, остточный ресурс.

           В статье приводятся пути исследования в развитии научных основ анализа остаточного ресурса и в разработке методов и критериев оценки  хладостойкости труб и сосудов при статических нагрузках после длительной эксплуатации. 

На основе комплексного анализа отказов и разрушений конструкций Севера, исследования закономерностей изменения механических свойств и характеристик трещиностойкости в процессе эксплуатации разработаны научно обоснованные подходы расчетно-экспериментального метода оценки хладостойкости с использованием второй критической температуры вязко- хрупкого перехода как расчетного параметра для трубопроводов и резервуаров большого диаметра после длительной эксплуатации. 


	Сold resistance of pipelines and north tanks

after long operation

 A. M. Bolshakov 
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In article research ways to development of scientific bases of the analysis of a residual resource and in working out of methods and criteria of an estimation of cold resistance of pipes and vessels are resulted at static loadings after long operation.

 On the basis of the complex analysis of refusals and destructions of designs of the North, research of laws of change of mechanical properties and characteristics сrack-firmness with use of the second critical temperature of viscously - fragile transition as settlement parametre scientifically well-founded approaches of a settlement-experimental method of an estimation of cold resistance are while in service developed for pipelines and tanks of the big diameter after long operation.



	Исследование экспериментального и теоретического распределения температурных полей при сварке плавлением
Н. В.  Павлов, Д. А. Чинахов, 
А. В. Крюков 

Ключевые слова: сварка, расчет температурных полей, термограммы, режимы сварки.
Для оценки адекватности существующей теории расчета, температурных полей экспериментальным данным, были проведены исследования распределения тепла в свариваемом изделии и сопоставление полученных данных с расчетными.

В результате проведенных исследований установлено, что появление новых сварочных источников, способов и технологий сварки оказывает существенное влияние на распределение тепла в свариваемых изделиях и не учитывается в существующей теории расчета распределения температурных полей при сварке, а коэффициент, характеризующий способ сварки и состав газовой среды, носит рекомендательный характер.


	Research of experimental and theoretical distribution of temperature fields at welding by fusion

N.V. Pavlov, D. A.Chinahov, 

A. V. Krjukov
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For an estimation of adequacy of the existing theory of calculation, temperature fields to experimental data, researches of distribution of heat have been carried out in a welded product and comparison of the received data to the settlement. As a result of the spent researches it is established that occurrence of new welding sources, ways and technologies of welding makes essential impact on heat distribution in welded products and is not considered in the existing theory of calculation of distribution of temperature fields at welding, and the factor characterising a way of welding and structure of the gas environment, has recommendatory character.



	Cтатистический метод анализа дефектности

сварных соединений

И. А. Тарарычкин

Ключевые слова: сварка, дефекты, контроль качества, статистика, критерии, продукция, технология, шов, флюс.

Cформулирован метод оценки дефектности сварных соединений, основанный на применении статистических критериев. Метод может быть использован при решении задач управления качеством продукции сварочного производства. Возможности метода рассмотрены на конкретных практических примерах.

	Statistical method analysis defects of the welded connections
I. A. Tararychkin
Key words:
Formulated a method of an estimation defects of welded connections based on application of statistical criteria. The method can be used at the decision of tasks of product quality control of welding manufacture. The opportunities of a method are considered on concrete practical examples.



	Исследование влияния меди на свойства покрытий системы железо-алюминий.

А. И. Ковтунов, Т. В. Чермашенцева, 
Р. А. Цымбал

Ключевые слова: износостойкость, наплавка, интерметалид, алюминий, медь.

Покрытия  на основе алюминидов железа имели в зависимости от химического состава твердость  30…50 HRC, а относительная   износостойкость изменялась от 3 до 6. Дополнительно легирование медью позволило повысить твердость покрытий до 42…70 HRC и увеличить значение относительной износостойкости до значения 21. Максимальной относительной износостойкостью обладают покрытия содержащие до 5 % меди.


	Copper influence on system iron-aluminum surfaces properties research
A. I. Kovtunov, T. V.Chermashenceva, 

R. A.Tsymbal
Key words: wear-resistance, deposition,

intermetallic alloy, aluminum, copper.
For increasing of hardness and wear-resistance of deposited surfaces of system iron-aluminum It was offered additional alloy in process of deposition by copper. Additional alloy by copper have allowed to increase the hardness of surfaces from 42 to 70 HRC and to increase the value of relative wear resistance to 21. Surfaces, which have up to 5 % of copper, have maximal wear-resistance.  



	Импульсная лазерная обработка материалов содержащих неоднородные нано- и микрообласти

И. В. Ушаков

Ключевые слова: селективное воздействие, лазерная обработка, оптические свойства, механические свойства, дефекты, схема обработки.

Обсуждены особенности материалов, эксплуатационные характеристики которых определяются неоднородными нано- и микроразмерными областями. Рассмотрен метод оптимизации эксплуатационных характеристик материала за счет селективной лазерной обработки дефектных областей. Предложена схема селективной лазерной обработки. Изучены особенности изменения характеристик материала после селективной обработки дефектных областей. 


	Impulse laser treatment of materials with inhomogenious nano- and microareas

I. V. Ushakov

Key words: selective influence, laser treatment, mechanical properties, optical properties, defects, scheme of treatment
There are materials with characteristics determined by inhomogeneous nano- and micro-areas. Properties of such materials and them optimization by selective laser treatment are researched. The scheme of selective laser treatment is discussed. The characteristics of material with defective areas after selective laser treatment are investigated.



	Поверхностно-упрочняющая обработка с предварительным нагревом

поверхностного слоя детали
Д. С. Дуров, Д. И. Диденко, 
Т. А. Рыбинская

Ключевые слова: предварительный нагрев, поверхностный слой, поверхностное пластическое деформирование, упрочнение.
Рассмотрена возможность улучшения параметров качества поверхностного слоя при использовании способа поверхностного упрочнения деталей посредством устройства для поверхностной упрочняющей обработки с предварительным нагревом поверхностного слоя детали. Что ускоряет процесс поверхностного пластического деформирования и снижает энергозатраты, а также позволяет регулировать плотность внутренней энергии. Это особенно важно при проектировании операций упрочнения на стадии конструкторско-технологической подготовки производства высоко-напряженных деталей машин.


	Surface-strengthening treatment with preheating surface layer details
D. S. Durov,  D. I. Didenko, T. A. Rybinskya
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The improvement possibility of superficial layer quality parameters is considered at use of way a details superficial hardening with the device for superficial strengthening processing with preliminary heating of a details superficial layer. That accelerates process of superficial plastic deformation and reduces power inputs, and also allows to regulate density of internal energy. It is especially important at designing of hardening operations at a stage of design and technological preparation of manufacture of high-stressed details.




