	Научно-производственному объединению по технологии машиностроения (ЦНИИТМАШ) – 80 лет

А. В. Дуб 

В статье рассказывается об истории становления Государственного научного центра ОАО НПО «ЦНИИТМАШ» с момента его образования 30 декабря 1929 года и по настоящее время. Приведены основные вехи в развитии объединения, перечислены ведущие научные сотрудники и основные направления, в которых ими были достигнуты выдающие результаты. Приведены основные стратегические  направления развития объединения.
	Central Research Institute for Machine-Building Technology – 80 years old

A. V.  Doub

               In article it is told about stories of formation of the State centre of science of JSC NPO Central Research Institute for Machine-Building Technology from the moment of its formation on December, 30th, 1929 and on the present. The basic marks in association development are resulted, leading scientific employees and the basic directions in whom they had been reached giving out results are listed. The basic strategic directions of development of association are resulted.



	Оценка срока службы действующих реакторных установок 
ВВЭР-1000
А. В. Дуб, В. А. Юханов 

В статье дано обоснование увеличения срока службы металла корпуса реактора и парогенератора ядерной энергетической установки с ВВЭР-1000 

с 30 до 60 лет на основании фактических данных исследования металла образцов свидетелей. В статье приведены фактические данные о радиационном охрупчивании и термическом старении металла образцов свидетелей и дан прогноз изменения этих характеристик на срок до 60 лет.
	Assessment of lifetime operating reactor units PWR-1000
A. V.  Doub, V. A. Youkhanov 

In article the substantiation of increase in service life of metal of the case of the reactor and a steam and gas generator of nuclear power installation with ВВЭР-1000 with 30 till 60 years on the basis of the fact sheet of research of metal of samples of witnesses is given. In article the fact sheet about radiating ageing and thermal ageing of metal of samples of witnesses is resulted and the forecast of change of these characteristics for the term up to 60 years is given.

	Новые стали и технологии их выплавки для энергетических установок

 суперсверхкритических параметров 

В. С. Дуб,  Дуб А. В., В. Н. Скоробогатых, 

А. П. Куликов, И. А. Щенкова,  
И. А. Щепкин
        Современное развитие исследований и разработок в области создания новых материалов показывают, что наиболее перспективными материалами для энергетических блоков суперсверхкритических параметров пара (ССКП) уровня температур 600-650 градусов Цельсия и давления 30-35 МПа, в том числе паровых проводов и роторов турбин являются (9-12) % хромистые стали с оптимизированным комплексным легированием
	New steels and technologies of their smelting for power plants supersverhkriticheskih steam parameters 

V. S Doub, A.V.  Doub, V. N. Skorobogatyh, 

A. P. Kulikov, I. A. Shchenkova, 

I. A. Shchepkin
Recent development of research and development in creating new materials show that the most promising materials for power generating units supersverhkriticheskih steam parameters (KPCS) levels of temperature 600-650 degrees Celsius and pressures of 30-35 MPa, including wires and steam turbine rotors are (9 -12)% chromium steel with optimized integrated doping.

	Совершенствование оборудования  и технологии  внепечной обработки стали для производства ответственных изделий  машиностроения

И. А. Щепкин,  А. П. Куликов

           В последнее время резко возросли требования к  качеству и эффективности  производства металлопродукции. Это касается получения стали с низким уровнем содержания вредных примесей (сера, фосфор, цветные металлы, водород) и узким разбросом  по содержанию основных легирующих элементов и модификаторов, в том числе азота. Технология должна гарантировать получение в металле  с оптимальным уровнем содержания неметаллических включений необходимого состава. 


Проведенные научные исследования основных технологических процессов, протекающих при внепечной обработки стали позволили усовершенствовать агрегат печь-ковш для условий машиностроительных предприятий и соответственно интенсифицировать процессы протекающие при внепечной обработке стали.
	Modern equipment and technology for ladle treatment of steel for the production of parts in the power engineering

I. A. Shchepkin, A. P. Kulikov 
           In recent years, increased dramatically the quality and efficiency of production of metal products. This includes obtaining steel with low content of harmful impurities (sulfur, phosphorus, nonferrous metals, hydrogen) and the narrow limit of the content of the main alloying elements and modifiers, including nitrogen. The technology must provide a metal with an optimal level of non-metallic inclusions of the desired composition. 

Past studies of fundamental processes occurring in the furnace steel processing unit have improved ladle furnace for engineering plants and thereby intensify the processes occurring in the ladle treatment of steel.

	Влияние технологических факторов на качество непрерывно-литых стальных заготовок
И. О. Мищенко, А. В. Дуб, 
Е. В. Макарычева, А. Б. Лятин
В статье изложены основные подходы к анализу причин образования дефектов поверхности и макроструктуры непрерывно-литых слябов МНЛЗ радиально-криволинейного типа. Приведены фактические зависимости основных технологических факторов на качество поверхности и макроструктуры непрерывно-литых слябов МНЛЗ радиально-криволинейного типа конвертерного производства ОАО «Северсталь».
	Influence of technological factors on the quality of

 continuously cast steel slabs
I.O. Mishchenko, A. V. Doub,

E.V. Makarycheva, A. B. Lytin
In article the basic approaches to the analysis of the reasons of formation of defects of a surface and a macrostructure of is continuous-cast slabs МНЛЗ of radially-curvilinear type are stated. Actual dependences of the basic technology factors on quality of a surface and a macrostructure of is continuous-cast slabs МНЛЗ of radially-curvilinear type converter plant JSC "Severstal" manufactures are resulted.

	Ультразвуковая  поверхностная обработка – метод повышения ресурса работы бандажей колес локомотивов

В. А. Клименов, Ж. Г. Ковалевская, 
П. В. Уваркин, О. А. Белявская, 

А. И. Толмачев
В настоящей работе рассмотрена технология ультразвуковой финишной обработки бандажей колесных пар локомотивов с целью повышения их ресурса работы. Исследована морфология, микроструктура, твердость и износостойкость поверхностного слоя колесной пары подвергнутой ультразвуковой финишной обработке. На основе проведенных исследований разработаны технологические рекомендации.
	Ultrasonic surface treatment – the method of increase of the life-time of locomotive wheel bandages

V. A. Klimenov, Zh. G. Kovalevskaya, 

P. V. Uvarkin, O. A. Belyavskaya, 

A. I. Tolmachov 
The technology of ultrasonic finishing treatment of bandages of locomotive wheel pairs with the purpose of their life-time increase has been considered in the present work. The morphology, microstructure, hardness and wear resistance of a surface layer of a wheel pair subjected to the ultrasonic finishing treatment have been investigated. On the basis of the carried out researches technological recommendations have been developed.



	Влияние частичного скольжения колёс

на динамические явления в трансмиссиях колесных машин

А. А. Купреянов, М. В. Морозов

Изложены теоретические обоснования и методы расчетной оценки влияния скольжения колес на колебательные процессы в трансмиссии, определяющие ее усталостную долговечность и эксплуатационные характеристики автомобиля – способность преодоления подъемов, курсовую устойчивость. Приведены сведения об экспериментальной проверке адекватности разработанной математической модели, предлагаемой для оценки свойств перспективных трансмиссий на стадии проектирования.
	The influence of partial wheel dlip 

on road vehicle transmission dynamics
A. A. Kupreyanov, M. V. Morozov

The article presents a theoretical basis and mathematical modeling technique for estimating the influence of wheel slip on oscillation effects in various transmissions in terms of fatigue and vehicle performance – its slope climbing capability and directional stability. Included are accounts of full-scale and test-bench adequacy verification of the proposed mathematical model and its application in estimating transmission characteristics at the stage of design.



	Образование микронесплошностей в процессе  скольжения по ступенчатой границе зерен

            В. Г. Кульков, Ю. В. Васильева
        На основе решения диффузионной задачи для вакансий находятся аналитические выражения для скорости взаимного движения зерен в процессе проскальзывания по общей границе. Модель учитывает образование цилиндрических микропор на ступенчатых границах зерен.
	The pore formation in the process of step grain boundaries sliding

           V. G. Kulkov, Yu. V. Vasileva
         It found the analytical expression for speed of grain boundary sliding on the basis of solution the diffusion problems for vacancies. The model considers formation of a cylindrical micro pores on step grain boundaries.
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